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PRODUCTINFORMATIEBLAD

SikaTop® Armatec®-110 EpoCem®
3-Componenten, hechtbrug en corrosiebescherming voor wapeningsijzer op epoxy-cement basis

PRODUCTOMSCHRIJVING
SikaTop® Armatec®-110 EpoCem® is een 3-componen-
ten cementgebonden epoxyhars coating materiaal 
met corrosie inhibitor, toegepast als bescherming voor 
het wapeningsstaal en hechtbrug.
SikaTop® Armatec®-110 EpoCem® voldoet aan de ei-
sen van EN 1504-7.

TOEPASSING
Beheersing van gebieden met anodes (Principe 11, 
methode 11.1 EN 1504-9)

▪

Corrosie beschermende primer voor wapeningsstaal▪
Geschikt als hechtbrug op beton en mortel▪

EIGENSCHAPPEN / VOORDELEN
Bevat EpoCem® technologie - verbeterde hechtei-
genschappen

▪

Toepasbaar met de meeste Sika® MonoTop® en Si-
kaEmaco® reparatiemortels

▪

Uitstekende hechting op beton en staal▪
Bevat corrosie-inhibitoren▪
Goede bestendigheid tegen water en chloride indrin-
ging

▪

Hoge afschuifsterkte▪
Lange verwerkingstijd▪
Eenvoudig te mengen▪
Kan worden aangebracht d.m.v. kwast- en spuiten▪

DUURZAAMHEID
European Model Environmental Product Declarati-
on (EPD) minerale mortels, groep 2 (EPD-DBC-
20220218- IBF1-EN)

▪

Verklaring LEED v4.1 MR: Materiaal ingredienten 
(optie 2) en LEED v4.1 EQ: Low-emitting materials

▪

TESTRAPPORTEN / CERTIFICATEN
CE-Certificatie volgens EN 1504-7▪
Corrosie bescherming EN 15183 in overeenstem- 
ming met EN 1504-7, BAM Berlin

▪

Testrapport corrosie bescherming EN 15183, iSK, Nr. 
UB300/07/08

▪

Testrapport spannings-rekgedrag, EN 1766, Polymer 
Institut, Nr. P 2965

▪

PRODUCTINFORMATIE

Chemische basis Cement, epoxyhars, geselecteerde aggregaten en vulstoffen

Verpakking 20 kg set bestaande uit:
Component A (1,14 kg can) + B (2,86 kg can) + C (16 kg papieren zak).

Uiterlijk / kleur Component A Witte vloeistof
Component B Kleurloze vloeistof
Component C Donkergrijs poeder

Gemengd product: donkergrijs
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Houdbaarheid 12 maanden vanaf de productiedatum.

Opslagcondities Opgeslagen in de originele, gesloten en onbeschadigde verpakking, in dro-
ge omstandigheden bij een temperatuur van +5°C tot +25°C.

Soortelijk gewicht Gemengd gewicht: ~2,0 kg/ltr

TECHNISCHE INFORMATIE

Hechttreksterkte ≥ 1,5 N/mm² na 28 dagen (EN 1542)

Thermische uitzettingscoëfficiënt ~18·10-6 1/K (EN 1770)

Corrosietest Voldoet (EN 15183)

Afschuifsterkte Vergelijking van gecoat 
staal met beton en onge-
coat staal met beton (uit-
trektest)

Voldoet (≥ 80 %) (EN 15184)

Diffusieweerstand tegen koolstofdioxi-
de

Sd = 42 m (voor 1,9 mm van SikaTop® Armatec®-110 EpoCem®) (EN 1062-6)

VERWERKINGSINFORMATIE

Mengverhouding SikaTop® Armatec®-110 EpoCem® wordt geleverd in een verpakking in de 
juiste mengverhouding:
Component A (1,14 kg fles) + B (2,86 kg can) + C (16 kg papieren zak).

Verbruik Als beschermende coating op wapeningsstaal in ~2 mm laagdikte aange-
bracht in 2 lagen van ~1 mm laagdikte per laag:
▪ Circa 120 g/m voor staal met 8 mm diameter (~60 g/m per laag)
▪ Circa 240 g/m voor staal met 16 mm diameter (~120 g/m per laag)
Als hechtlaag op minerale ondergronden: 1,5 tot 2,0 kg per m² en mm af-
hankelijk van de conditie van de ondergrond.

Omgevingstemperatuur Minimaal +5 °C, maximaal +30 °C

Ondergrondtemperatuur Minimaal +5 °C, maximaal +30 °C

Pot-life ~ 3 uur (bij +20 °C)

Verwerkingstijd Indien SikaTop® Armatec®-110 EpoCem® wordt toegepast als 
hechtbrug dient de volgende maximale wachttijd vóór het nat in nat aan-
brengen van Sika-reparatiemortels en normaal uithardend beton moet in 
acht worden genomen.
Temperatuur Maximale wachttijd
+5 °C 6 uur
+10 °C 4 uur
+20 °C 2 uur
+30 °C 1 uur

Wachttijd tot overlagen Als beschermende primer op het wapeningsstaal tussen de eerste en 
tweede laag:
Temperatuur Minimale wachttijd
+5 °C 8 - 12 uur
+10 °C 4 - 6 uur
+20 °C 2 - 3 uur
+30 °C 1 - 2 uur
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Als beschermende primer tussen de tweede laag en de opvolgende appli-
catie van de reparatiemortel:
Temperatuur Minimale wachttijd
+5 °C 30 uur
+10 °C 24 uur
+20 °C 18 uur
+30 °C 12 uur

SYSTEEMINFORMATIE

Systeemopbouw SikaTop® Armatec®-110 EpoCem® is onderdeel van het Sika®-reparatiesys-
teem dat voldoet aan EN 1504-7 als primer voor corrosiebescherming van 
wapening vóór het aanbrengen van Sika MonoTop®- en SikaEmaco®-be-
tonreparatiemortels.

WAARDE BASIS
Alle technische gegevens in dit informatieblad zijn ge-
baseerd op laboratoriumtesten. Gegevens kunnen wij-
zigen, afhankelijk van de omstandigheden.

BELANGRIJKE OVERWEGINGEN
Raadpleeg de Sika Method Statement voor betonre-
paratie voor meer informatie over de voorbehande-
ling van de ondergrond en raadpleeg de aanbevelin-
gen in EN 1504-10.

▪

Vermijd toepassing in direct zonlicht en/of bij harde 
wind en/of regen.

▪

Voeg nooit water toe aan een SikaTop® Armatec®-
110 EpoCem®-mengsel.

▪

Alleen aanbrengen op schone voorbehandelde on-
dergronden.

▪

SikaTop® Armatec®-110 EpoCem® wordt NIET aanbe-
volen als hechtprimer voor snelhardend beton of 
snelhardende reparatiemortels.

▪

ECOLOGIE, GEZONDHEID EN VEILIG-
HEID
Voor informatie en advies over de veilige hantering, 
opslag en afvoer van chemische producten, dient de 
gebruiker het meest recente veiligheidsinformatieblad 
te raadplegen, betreffende de fysieke, ecologische, 
toxicologische en ander veiligheidsgerelateerde gege-
vens.

VERWERKINGSINSTRUCTIES

VOORBEREIDING VAN HET OPPERVLAK

Wapeningsstaal: 
Roest, walshuid, mortel, beton, stof en andere 
losse delen en schadelijk materiaal die de hechting 
verminderen of bijdragen aan corrosie dienen te wor-
den verwijderd en gestraald in de reinigingsgraad SA 2 
volgens ISO 8501-1. Oppervlak moet worden geprepa-
reerd door middel van straal technieken of hoge 
druk waterstralen.

Beton: 
De betonnen ondergrond dient vrij te zijn van stof, los-
se delen, oppervlakte vervuiling en materialen die 
de hechting verstoren of voorkomen dat de onder-
grond vocht opneemt of benat wordt door de repara-
tiemortel. Gedelamineerd, zwak, beschadigd en slech-
te beton en indien nodig gezond beton moet worden 
verwijderd met geëigende middelen. De 
ondergrond vooraf voorbevochtigen tot de onder-
grond verzadigd is en tijdens de verwerking dient de 
ondergrond matvochtig voor de applicatie van Sika-
Top® Armatec®-110 EpoCem®.  
Het oppervlak dient een donker, mat uiterlijk te heb-
ben zonder dat het glanst, oppervlakte poriën en onef-
fenheden mogen niet gevuld zijn met water.

MENGEN

Schud de componenten A en B grondig voor het ope-
nen. Giet de vloeibare componenten A en B in een 
schone emmer en meng ze gedurende ongeveer 30 
seconden met een elektrische boormachine op lage 
snelheid (< 250 rpm). Voeg tijdens het mengen van de 
componenten A en B langzaam de poedercomponent 
C toe. Meng de drie componenten gedurende mini-
maal 3 minuten. Voorkom dat er luchtbellen ontstaan. 
Laat het mengsel 5-10 minuten staan totdat het ge-
mengde coatingmateriaal een kwastbare, licht drui-
pende consistentie heeft. VOEG GEEN WATER TOE!

VERWERKING

Als corrosiebescherming wapeningsstaal: Breng het 
gemengde materiaal in een gelijkmatige laag van ~1 
mm dik aan op de volledige omtrek van de voorbehan-
delde wapening met behulp van een middelharde 
kwast of spuitpistool. Wanneer de eerste laag vol-
doende is uitgehard (hard aanvoelend na ongeveer 2-
3 uur bij +20 °C), breng dan een tweede laag aan van 
eveneens ~1 mm dik.
Breng de volgende reparatiemortels nat-op-droog aan 
(om de beschermlaag niet weg te vegen).

Productinformatieblad
SikaTop® Armatec®-110 EpoCem®
Februari 2026, Version 05.02
020302020050000001

3 / 4



Als een hechtbrug op minerale ondergronden: Aan-
brengen met een middelharde kwast of spuitpistool 
op de voorbereide ondergrond. Voor een goede hech-
ting moet SikaTop® Armatec®-110 EpoCem® goed in 
de ondergrond worden aangebracht, waarbij alle pori-
ën moeten worden opgevuld (minimale laagdikte 0,5 
mm).
Breng de daaropvolgende reparatiemortels nat-in-nat 
aan. Vers aangebrachte SikaTop® Armatec®-110 Epo-
Cem® moet worden beschermd tegen vervuiling en re-
gen totdat de reparatiemortel is aangebracht.

NABEHANDELING TIJDENS DOORHARDING

Bescherm de verse mortel tegen regen zolang het ma-
teriaal niet is uitgehard.

REINIGEN VAN GEREEDSCHAP

Gereedschappen en materieel na gebruik onmiddel-
lijk reinigen met water. Uitgehard materiaal kan al- 
leen mechanisch worden verwijderd.

LOKALE BEPERKINGEN
Wij maken u erop attent dat als gevolg van specifieke 
lokale voorschriften de gedeclareerde gegevens voor 
dit product van land tot land kunnen verschillen. Raad-
pleeg het lokale productinformatieblad voor de pre-
cieze productinformatie.

WETTELIJKE KENNISGEVING
De informatie, en met name de aanbevelingen met 
betrekking tot de toepassing en het eindgebruik van 
Sika producten, wordt in goed vertrouwen verstrekt 
op basis van de huidige kennis en ervaring van Sika 
met producten die op de juiste wijze zijn opgeslagen, 
behandeld en toegepast onder normale omstandighe-
den. In de praktijk zijn de verschillen in materialen, on-
derlagen en werkelijke omstandigheden ter plaatse 
zodanig dat er geen garantie kan worden ontleend 
met betrekking tot verhandelbaarheid of geschiktheid 
voor een bepaald doel, noch enige aansprakelijkheid 
voortvloeiend uit enige juridische relatie, op basis van 
deze informatie, of uit enige schriftelijke aanbevelin-
gen of enig ander advies dat wordt gegeven. De eigen-
domsrechten van derden dienen te worden gerespec-
teerd. Alle bestellingen worden aanvaard onder de 
huidige algemene voorwaarden. Gebruikers dienen al-
tijd de meest recente uitgave van het productinforma-
tieblad te raadplegen voor het betreffende product. 
Exemplaren hiervan worden op verzoek verstrekt.

Sika Nederland B.V.
Postbus 40390
3504 AD Utrecht
Zonnebaan 56
3542 EG Utrecht
Tel. +31 (0) 30-241 01 20
Fax +31 (0) 30-241 44 82
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